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PANHANS Formatkreissdagen

Neigung: - 45,5° bis + 45,5°

Positive und negative Gehrungen lassen sich mit
der PANHANS V 91110 in einer unveranderten
Werkstiickposition durchfiihren. Das Werkstiick
muss nicht gewendet werden, was Zeit und Miihe
erspart.

Die Sichtseite des Werkstiicks bleibt oben, gleich
welcher Neigung das Sdgeblatt folgt.

Ausrissfreies Arbeiten ist so in jedem Fall sicherge-
stellt. Shifterschnitte werden zum Kinderspiel.
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Funktionssicherheit als Standard

Absaughaube -
drehbar

Die PANHANS V 91110
braucht kein Hauben-
magazin!

Die Standard-Schutz-
haube kann mit zwei
Handgriffen geschwenkt
und somit unterschied- |
lichen Sigeblattstellun- |

Er weiBl warum -
Qualitit kennt keine Alternative

Massivholzelemente, beschichtete
Spanplatten, Vollkunststoff-Werk-
stiicke oder Leichtmetalle -
PANHANS-Formatkreissagen
schneiden in jedem Fall gut ab.

gen angepasst werden.

Hinter allen Produkten stehen weit
tiber 90 Jahre Erfahrung in Entwick-
lung und Produktion.

PANHANS bekennt sich zu seinem
Firmensitz in Sigmaringen.

Alle Maschinen und Komponenten
werden ausschlieBlich in Deutsch-
land konstruiert und auf modernen
Fertigungseinrichtungen hergestellt.

PANHANS Produkte sind langst
ein Begriff fiir Innovation, Wert-
bestandigkeit und Zuverldssigkeit

_ Wltzw/,ﬂwm Posshosss

Wegschwenkvorrichtung fiir
Querschlitten

Wenn er nicht gebraucht wird, lasst sich der
Querschlitten miihelos und schnell in eine
Parkposition verlagern.

Kalibriergerat

Zur automatischen Eichung der Schnitthohe
auf 50 mm bei unterschiedlichen Sageblatt-
durchmessern.

Auch bei nachgescharften Sageblattern ist
somit der exakte Sdgeliberstand, die genaue
Schnitthohe gewdhrleistet.

Vorritzaggregat mit
elektronischem Parksystem
Das Vorritzsageblatt kann dadurch
in der Parkposition nicht ver-
schmutzen.

Der Einbau von Hauptsdgeblattern mit
mehr als 350 mm Durchmesser ist
problemlos und schnell ohne Ausbau
der Vorritzsageblatter moglich.

ne
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Wartungsfreies Doppelrollwagen-Prinzip
Zwei ineinander laufende, starkwandige Alumini-
umprofile kennzeichnen den PANHANS Doppel-
rollwagen. Exakt gearbeitete und spannungsfrei
verschraubte, gehdrtete und geschliffene Stahl-
fiihrungen arbeiten ohne Olfilm und garantieren
hochste Leichtgangigkeit und Prazision.

Doppelte Schwenksegmentlagerung

Das Antriebsaggregat ist nicht mit dem Arbeitstisch
verbunden.

Diese PANHANS-spezifische oben liegende Lage-
rung auf beiden Seiten verhindert das Ubertra-
gen von Schwingungen und Vibrationen auf den
Arbeitsbereich.



Die Steuerungspanels der

Formatkreissagen 680 und
690 sind iiberschtlich ge-

staltet und ebenso einfach
zu bedienen.

Eingabetasten und Anzei-
gedisplays sind gruppiert
und logisch angeordnet.
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Der 5,7" Touch-Screen-
Monitor und wenige, iiber-
sichtliche Bedientasten
steuern alle Funktionen.
Die Software ist auf mo-
dernstem Stand und wird
permanent aktualisiert.
Die einfache, intuitive
Meniifiihrung schlieBt
falsche Bedienung weitge-
hend aus.

o Digitalanzeige Hohenverstellung o Druck-Tipptaster Hohenverstellung -
0 Digitalanzeige Position Vorritzsige
@ Druck/Tipptaster Vorritzsagehohe +/-

@ Druck/Tipptaster Vorritzsdge Seitenlage +/-

e Druck/Tipptaster Schwenkverstellung +
o Druck/Tipptaster Schwenkverstellung -
e Eichschalter Hohe und Schwenkung

o Digitalanzeige Schwenkverstellung
o Digitalanzeige Drehzahl
o Druck/Tipptaster Hohenverstellung +

0 Schnitthohe

o Digitalanzeige Hohenverstellung
o Digitalanzeige Schwenkverstellung
9 Digitalanzeige Breitenanschlag
o Digitalanzeige Drehzahl

6 Auswahltaste Schnitthohe

e Auswahltaste Schwenkverstellung
o Auswahltaste Breitenanschlag*

o Eingabetastatur MaBe

0 Manuelles Verfahren der Achsen +/-
@ Eichtaste fiir die 3 Achspositionen

*680120 Standard - 690120 Option
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@ Positionsfreigabefahrt

@ Stopp-Taster unterbricht den Positionsvorgang

@ Druck/Tipptaster Vorritzsagehdhe +/-

@ Druck/Tipptaster Vorritzsdge Seitenlage +/-

@ Digitalanzeige Position Vorritzsdage

Anzeige der aktuellen Schnitthohe und
Eingabefeld fiir neuen Positionswert,
inklusive optionaler Kalibrierfunktion.

Schwenkposition
Anzeige der aktuellen Schwenkposition

und Eingabefeld fiir neuen Positionswert.

Breitenanschlag

Automatische Verrechnung vom Séage-
blatt zum Breitenanschlag liber eine
graphische Anzeige. Das errechnete Ma3
in Abhdngigkeit der Sdgeblattstarke und
des Schwenkwinkels wird angezeigt, der
manuelle Anschlag wird auf diesen Wert
eingestellt, die Anzeige am digitalen
Display erfolgt auf dem Breitenan-
schlag gut sichtbar. Bei dem motorisch
verfahrbaren Anschlag erfolgt die Lan-
genverrechnung automatisch. Inklusive
Nutprogramm, Absolut- und Increment-
maBfunktion bei elektromotorischem
Breitenanschlag.

Drehzahl

Anzeige der aktuellen Drehzahl und
Eingabefeld fiir eine neue Drehzahl
(stufenlos von 1000 - 6000 U/min.)

e Werkzeugverwaltung

fiir 9 unterschiedliche Sdgeblatter. Die
Daten fiir Sdgedurchmesser, Stamm-
blattstarke, Zahnbreite und max.
Drehzahl dienen zur Verrechnung der
Schnitthdhe, Breitenanschlagpositionie-

rung, Lage der Vorritzsdge und der max.

zuldssigen Drehzahl.

Programmspeicher
fiir 25 numerische Programme.
1 MaB = 1 Programm
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Vorritzsdagelage

Anzeige fiir die Vorritzsdgelage Seite und
Hadhe einschlieBlich Eingabefeld fiir neue
Positionswerte.

Eichung

Menii zum automatischen oder manu-
ellen Eichen der Schnitthohe, Schwenk-
winkel, elektromotorischer Breiten-
anschlag, Vorritzlage Seite und Haohe.

Parametereinstellungen

Menii Parametereinstellungen fiir die
Maschinenfunktionen und -werte, pass-
wortgeschiitzt, inklusive Betriebsstun-
denzahler.
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0° bis + 45° - stufenlos

Abbildungen enthalten Optionen



Positive und negative Gehrungen lassen sich mit der PANHANS V91110 in unveranderter
Werkstiickposition durchfiihren. Das Werkstiick muss nicht gewendet werden, das erspart Zeit
und Miihe.

~ Die Sichtseite des Werkstiicks bleibt oben, gleich welcher Neigung das Sdgeblatt folgt.
/ Ausrissfreies Arbeiten ist so in jedem Fall sichergestellt.

 Shifterschnitte werden zum

Kinderspiel.
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Abbildung enthdlt Optionen

Technische Ausstattung

® Elektromotorische Hohen- und Schwenkverstellung + 45,5° bis - 45,5°
m Steuerung iiber 5,7" Touchscreen am Maschinenkérper
= Motor 7,5 kW /10 PS
® Drehzahl Hauptsdge 1000 - 6000 U/min, stufenlos
m energieeffizienter Antrieb
m Schnitthohe 172,5 mm max, bei Sdgeblatt @ 500 mm
m Schnittbreite 1250 mm, opt. 1500 mm,
manuell verstellbar,
auf Wunsch elektromotorisch verstellbar

m Schnittldnge Rollwagen 3200 mm, opt. 2000 / 2600 / 3800 mm

H Lingenanschlag 3200 mm

Optionen Seiten 14 - 17
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Schwingungsfreier Schwenkantrieb

—'1 ol ; | 1 ¥ Das Antriebsaggregat ist nicht mit dem Arbeitstisch verbunden.
; Diese PANHANS-spezifische Lagerung verhindert das Ubertragen von
Schwingungen und Vibrationen auf den Arbeitsbereich.

Der Antrieb ist energieeffizient ausgelegt.
Eine stufenlose Drehzahlregulierung ist in dieser Klasse Standard.

Drehbare Schutzhaube

PANHANS-Formatsdagen der Baureihe V91 arbeiten mit nur einer
Schutzhaube. Der ausgekliigelte Drehmechanismus ermaglicht es, die
Haube individuell der Sageblattstellung anzupassen.

Muss nicht getauscht werden - kann nicht verloren gehen!

Feinste Schnitte

Formatsdgen der Serie V91 sind in der Lage, in alle Richtungen zu
arbeiten.

Die Schwenkung des Sdgeblattes in beide Richtungen um 45,5° eroffnet
neue Mdglichkeiten der Bearbeitung.

Die Einstellung {iber ein logisch funktionierendes Display erleichtert die
Arbeit und sorgt im Ergebnis fiir duBerst prazise Zuschnitte.

Touchscreen 5,7"

Einfach und iibersichtlich programmierbar présentiert sich das
Bedienelement am Maschinenkérper der Formatsage V91110.

Breitenanschlag

Die Einstellung der Schnittbreite erfolgt mit dem stabilen Anschlag
manuell iiber Feineinstellung und Klemmung.

Die eingestellte Anschlagposition wird digital libersichtlich im drehba-
ren Gehduse dargestellt, inklusive Umschaltfunktion fiir MaBverrech-
nung Anschlagprofil hoch/flach.

Der Anschlag kann unter den Tisch geklappt werden.

Querschlitten mit Langenanschlag

Stabiler Querschlitten mit Tragrolle und Quick-Lock Aufnahmen.

Selbstarretierendes, werkzeugloses Stecksystem fiir den Langenanschlag
mit verschiebbarem Klapp- und Endanschlag.

MaBeinstellung iiber Skala und Lupe.



0° bis + 45° - stufenlos

~ Positive Gehrungen bis zu einem Winkel von 45°
lassen sich mit der PANHANS Formatsage 690120
in hochster Prazision durchfiihren.

Abbildung enthalt Optionen

Technische Ausstattung

u Elektromotorische Hohen- und Schwenkverstellung 0 bis + 45°
liber Positoniersteuerung

= Motor 55kW/7,5PS
7,5 kW / 10 PS optional

® Drehzahl Hauptsage 3000 /4000 /5000 / 6000 U/min
u Schnitthohe 145 mm max. bei Sageblatt @ 450 mm
170 mm opt. bei Sdgeblatt @ 500 mm
195 mm opt. bei Sdgeblatt @ 550 mm
m Schnittbreite 1250 mm, opt. 1500 mm
manuell verstellbar
auf Wunsch elektromotorisch verstellbar

m Schnittlange Rollwagen 3200 mm, opt. 2000/ 2600 / 3800 mm

® Ldngenanschlag 3200 mm

Optionen Seiten 14 - 17
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Bedienpanel

Alle wichtigen Funktionen der Formatsdage 690120 konnen an einem
zentral platzierten Bedienpanel gesteuert werden.

Die digitalen Anzeigen am Maschinenkdrper zeigen die aktuellen Werte
tibersichtlich an.

Positioniersteuerung fiir motorische Hohen- und Schwenkverstellung
mit MaBeingabe iiber eine 10er Tastatur und Feineinstellung im

1/10 mm Bereich iiber Tipptaster.

APA Sdgeblatt-Schnellspannsystem

Der Wechsel des Sageblattes ist denkbar einfach und sehr schnell
erledigt. Ein Werkzeug geniigt, um das vorhandene Sageblatt ohne
Arretierung der Sagewelle zu tauschen.

Kreissiagen-Wellenlagerung

Die lange, 2-fach kugelgelagerte Welle ist dynamisch gewuchtet und
sorgt zusammen mit der massiven, doppelt gefiihrten Saulenfiihrung
der Hohenverstellung, fiir absolute Laufruhe.

Querschlitten mit Langenanschlag
Stabiler Querschlitten mit Tragrolle und Quick-Lock Aufnahmen.

Selbstarretierendes, werkzeugloses Stecksystem fiir den Langenanschlag
mit verschiebbarem Klapp- und Endanschlag.

MaBeinstellung iiber Skala und Lupe.

Die Einstellung der Schnittbreite erfolgt manuell mit einem stabilen
Anschlag, mit Feinjustierung und Klemmvorrichtung.

Die verschiebbare Skala sorgt fiir die genaue Einstellung der Werkstiick-
breite.

Der Anschlag lasst sich bei Bedarf unter den Arbeitstisch schwenken.

GroBe Schnitthohe

Die Schnitthdhe der Formatkreissdge 690120 betrdgt in der Standard-
ausfiihrung - in Abhdngigkeit vom eingesetzten Sdgeblatt - bis zu
145 mm.

Eine Schnitthdhenerweiterung auf 170 oder 195 mm, bei einem
maximalen Sageblattdurchmesser von 500 bzw. 550 mm, ist optional
moglich.

11
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Die Funktionen der Formatsdagen 680 lassen sich iibersichtlich und
zentral steuern.

0° bis + 47° - stufenlos

Positive Gehrungen bis zu einem
Winkel von 47° lassen sich mit

der PANHANS Formatkreissdge 680
in hochster Préazision durchfiihren.

Das Bedienpanel ist am Modell 680110 im Maschinenkérper integriert.

Am Modell 680120 ist die Bedienung in Augenhdhe an einem Schwenk-
arm platziert.

Doppelrollwagen

Der Rollwagen ist in hochwertigen Fiihrungen gelagert.

Er kann im Raster von 80 mm arretiert werden.

So ausgestattet lduft er leicht und ist zudem absolut wartungsfrei.
Technische Ausstattung

u Elektromotorische Einstellungen fiir
- Schnitthdhe
- Sdgeblattschwenkung 0 bis + 47°

e 5.5 kW /7.5 PS ; Breitenanschlag 680120

mDrehzahl Hauptsdge 3000 /4000 / 5000 / 6000 U/min Der stabile Breitenschlag des Topmodells ist exakt und elektromotorisch
verstellbar.
mSchnitthohe max. 155 mm bei 90°

105 mm bei 47° Der Anschlag lasst sich bei Bedarf unter den Arbeitstisch schwenken.

mSchnittbreite 1030 mm, manuell

mSchnittldnge Rollwagen 3450 mm, 2250 / 2850 / 4050 - optional

mLangenanschlag 3500 mm

Robuster Breitenanschlag 680110

680‘20 - ' - . Die Einstellu'ng (i_e( Schnittbreite erfolgt man}Jell mit einem stabilen
Anschlag, mit Feinjustierung und Klemmvorrichtung.

Technische Ausstattung

Die verschiebbare Skala sorgt fiir die genaue Einstellung der Werkstiick-

B Elektromotorische Positioniersteuerung fiir breite.

- Schnitthohe
- Sdgeblattschwenkung 0 bis + 47°

b Der Anschlag lasst sich bei Bedarf unter den Arbeitstisch schwenken.
- Breitenanschlag

= Motor 55kw/7,5PS

® Drehzahl Hauptsage 3000 / 4000 / 5000 / 6000 U/min

Kreissiagen-Wellenlagerung

m Schnitth6he max. 155 mm bei 90°

. Die lange, 2-fach kugelgelagerte Welle ist dynamisch gewuchtet und
105 mm bei 47°

sorgt zusammen mit der massiven, doppelt gefiihrten Saulenfiihrung

= Schnittbreite Modell 680120 1250 mm der Hohenverstellung, fiir absolute Laufruhe.

elektromotorisch verstellbar
m Schnittlange Rollwagen 3450 mm, 2250 / 2850 / 4050 - optional

m Liangenanschlag 3500 mm

Optionen Seiten 18 - 21
12 13



Sonderausstattungen kombinierbar mit
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Digit-PAB  Art.Nr. 4455 2

__ Sonderausstattungen _________________ NERET] LRIy

Digitale MaBanzeige fiir den Breitenanschlag mit Umschaltfunktion und
MaBverrechnung.
Das Anschlagprofil ist hoch oder flach einsetzbar.

Die eingestellte Anschlagposition wird digital und {ibersichtlich im
drehbaren Gehduse dargestellt.

Durch das Absolut-Messsystem steht das korrekte MaB auch nach dem

Wegschwenken des Anschlages zur Verfiigung.
Kein Eichvorgang ndtig. Reproduzierbare MaBgenauigkeit 0,1 mm.

GroBere Schnittbreiten am Breitenanschlag konnen von der Rollwagen-
seite aus manuell eingestellt werden.

Nur in Verbindung mit Digit-PAB anwendbar.

pANHANSG
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Sonderausstattungen

Der Anschlag wird auf dem Rollwagen fixiert und ist beidseitig schwenk-
bar.

In der Rollwagennut befindet sich eine Gradskala von 45 — 60°, mit

ausziehbarem Abldanganschlag bis 2000 mm Lénge und einer Anschlag-
klappe.

Kombinierter Gehrungs- und Langenanschlag mit dem auBergewdhn-
lichen Leistungsspektrum - manuell und passgenau.

Fiir Winkelschnitte von 45° bis 135°, mit Standard-Langenanschlag.

Ganze Gradzahlen und Zwischengrade stehen fiir die Winkel
67,5/78,75/101,25/112,5° bereit.

Automatischer Langenausgleich iiber eine Rasterkurve aus Edelstahl.

SUPER-GEHRFIX |  Art.Nr. 4383 1
Art.Nr. 4315

Kombinierter Gehrungs- und Langenanschlag fiir Winkelschnitte von
45° bis 135°, mit Standard-Langenanschlag.

Elektromotorische Verstellung mit einer Genauigkeit von 0,1 mm.

Mit MaBeingabe iiber Tastatur, automatischer Positionierung mit
Kennung und Verrechnung des Anschlagprofils (hoch/flach), inklusive
Sicherheitsabschaltleiste.

Das Anschlagoberteil ist abnehmbar, um eine freie Tischflache zu schaf-
fen. Die Bedienung erfolgt von der Rollwagenseite.

Mit digitaler Anzeige der Gradzahlen. Rasterlos auf 0,1° einstell- und
ablesbar.

Automatischer Langenausgleich iiber eine Rasterkurve aus Edelstahl.

1250 mm fiir Modell V91110 Art.Nr. 4413
1250 mm fiir Modell 690120 Art.Nr. 4411
1500 mm fiir Modell V91110 Art.Nr. 4414
Breitenanschlag elektromotorisch 12 1500 mm fiir Modell 690110 Art.Nr. 4412 SUPER-GEHRFIX Il Art.Nr. 4385
1250 mm und 1500 mm breit Art.Nr. 4303
Zur automatischen Eichung der Schnitthéhe auf 50 mm bei unterschied- s o e ¥ Der Problemldser beim Anfertigen stumpfer und spitzer Gehrungen.

lichen Sagedurchmessern.
Kombinierbar mit Super-Gehrfix I + II.

Zum Anschlagen und beschadigungsfreien Abldngen von bereits zuge-
schnittenen Gehrungen.

Bei nachgescharften Sagen ist damit immer der exakte Sageiiberstand
bzw. die Schnitthéhe nach dem Ségeblattwechsel gesichert.

Als zusatzlicher Anschlag zum Langenanschlag mit einstellbarem
Winkel, VersatzmaB zur Anschlagklappe 100 mm.

Kalibriergerat Art.Nr. 4583 12

Der DSG lost alle Aufgaben schnell und stufenlos beim Fertigen von
Gehrungsschnitten an schmalen und kurzen Werkstiicken.

Ungleiche Gehrungen lassen sich mit Hilfe der zusétzlichen Faktorskala
einfach und rasch berechnen und einstellen.

Bedientableau in Augenhdhe platziert einschlieBlich einer
wegschwenkbaren Kreissdgen-Schutzvorrichtung und einer
Komfort-Tischverbreiterung.

Sinnvoll beim Auftrennen groBer Platten.
Mit Langenausgleich fiir Vorzugswinkel 5/10/15/22,5/30/45/60/67,5°
zum Abldngen bis 1375 mm.

DSG A-S Langen- und WinkelmaB = analog 1 2 Art.Nr. 4379
DSG A-D LéngenmaB = analog, WinkelmaB = digital 1 2 Art.Nr. 4380

Bedientableau oben Nr. 4593 1 Art.Nr. 4587 2 Doppelseitiger Gehrungsanschlag DSG 12

14 15



Sonderausstattungen kombinierbar mit
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“Sonderausstattungen  (CRPRV TEIBAY T Sonderausstattungen

1

Ritzsystem Quick-Step

Lingenanschlag Tele-Digit

Art.Nr. 4166
Art.Nr. 4167

12

Laser

Art.Nr. 4320

12

Auf dem Rollwagen verschiebbarer Anschlag zum Schneiden langer
schmaler Streifen mit einer Schnittbreite bis 800 mm.

Einfach einstellbar iiber die verstellbare MaBskala.

EinschlieBlich Klappanschlag und Lupe.

Mit zentraler digitaler und kabelloser MaBanzeige 0,1 mm.
Zwischen vorderer und hinterer Anschlagklappe umschaltbar.

Bis 3000 mm einsetzbar.

Der Langenanschlag Tele-Digit wird an Stelle des Standard-Langenan-
schlages verwendet.

Elektromotorische Positionierung fiir die Seiten- und Hohenverstellung,
einschlieBlich der Parkposition hinter dem Hauptsdgeblatt.

GroBere Sdgeblatter konnen ohne Ausbau der Vorritzsdgeblatter einge-
setzt werden. Die Ritzsdgen befinden sich nicht im Schmutzbereich. Bei

Aktivierung fahrt das Aggregat auf die gespeicherten Einstellpositionen.

Modell V91110
Modell 690120

Art.Nr. 4213
Art.Nr. 4384

Werkzeuglose manuelle Verstellung der Vorritzbreite von 2,8 bis 3,8 mm
durch Rasterverstellung um 0,05 mm.

Inklusive einem Satz Ritzsdgeblatter.
Die Einstellung auf das Hauptsdgeblatt erfolgt schnell und einfach.

Modell V91110
Modell 690120

Art.Nr. 4565
Art.Nr. 4550

Zur optischen Anzeige der Schnittfuge auf Anriss- oder Besaum-
schnitten, bei Brettware mit Waldkante.

Der Laser wird an der Schutzvorrichtung befestigt.

16

Zusatzliche Auflage Art.Nr. 4321

Kreissagen-Vorschubapparat Art.Nr. 2078
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Blockierung des Oberwagens in der Beladestellung ganz rechts.

Hiermit konnen groBe Platten auf der Maschine problemlos ausgerichtet
werden.

Auf den Rollwagen einschiebbare Auflage, die das Durchhdngen von
groBen Platten verhindert.

Schwenkt den Querschlitten inklusive aufgebautem Langenanschlag in
die Parkposition hinter dem Maschinentisch.

Schnell und sicher von einer Person zu bedienen.

Durch das Wegschwenken entsteht freier Zugang direkt neben dem
Rollwagen.

Besonderes Panhans Know-how fiir zeitgemaBe Fertigung.

Zum sicheren und rationellen Schneiden von Leisten, Bohlen, Fenster-
kanteln usw. aus Massivholz.

3 hohenverstellbare Vorschubrollen bis 80 mm Hahe, iiber Handrad
betétigt. 2 Vorschubgeschwindigkeiten (13 + 26 m/min).
Absaugstutzen 80 mm Durchmesser.

Einfache, schnelle und werkzeuglose Montage am Breitenanschlag an
Stelle des Anschlagprofiles.

Breiteneinstellung iiber den Breitenanschlag mit VersatzmaB 100 mm.
EinschlieBlich automatischer Klemmung auf den Maschinentisch {iber
Sicherheitsmagnet.

17



Sonderausstattungen kombinierbar mit

680110 3
680120

__ Sonderausstattungen __________________ [UEN] [UpTy

Digit-PAB  Art.Nr. 4754, 4755, 4756 3

Digitale MaBanzeige fiir den Breitenanschlag mit Umschaltfunktion und
MaBverrechnung.
Das Anschlagprofil ist hoch oder flach einsetzbar.

Die eingestellte Anschlagposition wird digital und {ibersichtlich im
drehbaren Gehduse dargestellt.

Durch das Absolut-Messsystem steht das korrekte MaB auch nach dem
Wegschwenken des Anschlages zur Verfiigung.
Kein Eichvorgang ndtig. Reproduzierbare MaBgenauigkeit 0,1 mm.

Elektromotorische Verstellung mit einer Genauigkeit von 0,1 mm.

Mit MaBeingabe iiber Tastatur, automatischer Positionierung.

Inklusive Sicherheitsabschaltleiste.

Das Anschlagoberteil ist abklappbar, um eine freie Tischfliche zu schaf-
fen. Die Bedienung erfolgt von der Rollwagenseite.
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Sonderausstattungen

Auf dem Rollwagen verschiebbarer Anschlag zum Schneiden langer
schmaler Streifen mit einer Schnittbreite bis 800 mm.

Einfach einstellbar iiber die verstellbare MaBskala.

EinschlieBlich Klappanschlag und Lupe.

Elektromotorische Positionierung fiir die Seiten- und Hohenverstellung,
einschlieBlich der Parkposition hinter dem Hauptsdgeblatt.

GroBere Sageblatter konnen ohne Ausbau der Vorritzsageblatter einge-
setzt werden. Die Ritzsagen befinden sich nicht im Schmutzbereich. Bei

Aktivierung fahrt das Aggregat auf die gespeicherten Einstellpositionen.
1500 mm fiir Modell 680120 Art.Nr. 4777
Modell 680110 Art.Nr. 4597
Modell 680120 Art.Nr. 4598

Breitenanschlag elektromotorisch 4
1500 mm breit

Werkzeuglose manuelle Verstellung der Vorritzbreite von 2,8 bis 3,8 mm
durch Rasterverstellung um 0,05 mm.

Zur automatischen Eichung der Schnitthdhe auf 50 mm bei unterschied-
lichen Sdgedurchmessern.

Bei nachgescharften Sagen ist damit immer der exakte Sageiiberstand Inklusive einem Satz Ritzsdgeblatter.
bzw. die Schnitthdhe nach dem Sdgeblattwechsel gesichert.

Die Einstellung auf das Hauptsdgeblatt erfolgt schnell und einfach.

Modell 680110 / 680120 Art.Nr. 4550

Kalibriergerat Art.Nr. 4583 4 Ritzsystem Quick-Step 34

Zur optischen Anzeige der Schnittfuge auf Anriss- oder Besdaum-
schnitten, bei Brettware mit Waldkante.

Bedientableau in Augenhdhe platziert einschlieBlich einer wegschwenk-
baren Kreissdgen-Schutzvorrichtung und einer Komfort-Tischverbreiterung.

Sinnvoll beim Auftrennen groBer Platten. Der Laser wird an der Schutzvorrichtung befestigt.

Art.Nr. 4322

Bedientableau oben  Art.Nr. 4757 3

Auf den Rollwagen einschiebbare Auflage, die das Durchhdngen von
groBen Platten verhindert.

Der DSG lost alle Aufgaben schnell und stufenlos beim Fertigen von
Gehrungsschnitten an schmalen und kurzen Werkstiicken.

Ungleiche Gehrungen lassen sich mit Hilfe der zusétzlichen Faktorskala
einfach und rasch berechnen und einstellen.

Mit Langenausgleich fiir Vorzugswinkel 5/10/15/22,5/30/45/60/67,5°
zum Abléngen bis 1375 mm.

DSG A-S Langen- und WinkelmaB = analog 3 4 Art.Nr. 4760
DSG A-D LangenmaB = analog, WinkelmaB = digital 3 4 Art.Nr. 4761

Doppelseitiger Gehrungsanschlag DSG 34 Zusatzliche Auflage Art.Nr. 4767 34
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SV el Sonderausstattungen

Sonderausstattungen

Schwenkt den Querschlitten inklusive aufgebautem Lingenanschlag in
die Parkposition hinter dem Maschinentisch.

Schnell und sicher von einer Person zu bedienen.

Durch das Wegschwenken entsteht freier Zugang direkt neben dem
Rollwagen.

Besonderes Panhans Know-how fiir zeitgemadBe Fertigung.

Zum sicheren und rationellen Schneiden von Leisten, Bohlen, Fenster-
kanteln usw. aus Massivholz.

3 hohenverstellbare Vorschubrollen bis 80 mm Hohe, {iber Handrad
betétigt. 2 Vorschubgeschwindigkeiten (13 + 26 m/min).
Absaugstutzen 80 mm Durchmesser.

Einfache, schnelle und werkzeuglose Montage am Breitenanschlag an
Stelle des Anschlagprofiles.

Breiteneinstellung iiber den Breitenanschlag mit VersatzmaB 100 mm.
EinschlieBlich automatischer Klemmung auf den Maschinentisch {iber
Sicherheitsmagnet.

Langenanschlag digital Art.Nr. 4759

Set mit drei Anschlagelementen, alle mit Digitalanzeigen ausgestattet,
Einstellgenauigkeit 0,1 mm, batteriebetrieben,
Einstelllinge max. 3300 mm

Zusatzliche Auflage bzw. Tischverldngerung, mit Kunststoff-Tragrolle,
im Ein- und Auslaufbereich am Rollwagen montierbar

Kreissagen-Vorschubapparat Art.Nr. 2078 34 Schwenktisch-Hilfsauflage Art.Nr. 4768 34
) Stufenlose Drehzahlregulierung fiir das Hauptsageblatt Sehr breite und lange Werkstiicke werden durch die Stiitzauflage am
= J ! regelbar von 2000 - 6000 U/min, incl. 7,5 kW Motor. Querschlitten gehalten.
Y Bedienung iiber Touchscreen 5,7 - Modell 680110 im Maschinenkdrper Bei Bedarf ldsst sich die Stiitze einfach ausklappen bzw. aktivieren.
i - Modell 680120 im Tableau oben
o
$ - { I
), e v X
Stufenlose Drehzahl Modell 680110  Art.Nr. 4810 3
Modell 680120  Art.Nr. 4811 4

Mit manueller Hohen- und Seitenverstellung,

Bedienung iiber an der Maschinenfront angebrachte Handrader,
mit Sdgeblatt-Schnellspann-System APA,

Leistung 0,55 kW / 0,75 PS

Mut zur Farbe
Wer'’s bunt mag ist mit der Formatkreissige 680 bestens bedient.
Neben den Serienfarben besteht bei diesem Modell die Maglichkeit das

Frontblech und das Steuerungsgehduse in jeder beliebigen RAL-Farbe
zu beschichten.

Vorritzaggregat 1750 Modell 680110 Art.Nr. 4078 3
Modell 680120 Art.Nr. 4079 4
Fiir Haupt- und Vorritzsdge,
mobile Bedienung durch Spiralkabel,
P Steuerungseinheit kann am Rollwagen eingehdngt werden.
Ein-/Ausschalter mit Spiralkabel Art.Nr. 4749 34 Individuelle Farbgestaltung 34
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Technische Daten V 91i110 690120 Abmessungen/Schnittlingen V 91110 690120
« Sdgeblattschwenkung +/- 45,5° « Sageblattschwenkung + 45°
« Sdgeblatt @ maximal 500 mm » Sdgeblatt @ maximal Standard 450 mm <3070 > 3070 >
optional(1) 500 mm L 1420 L 1650 ~ 1420 ~i- 1650 d
« Schnitthohe/-winkel 90° 172,5 mm optional(2) 550 mm - 2ol »| et =i
+/- 45,5° 120 - 90 mm 7y
« Schnittbreite Standard 1250 mm * Schnitthohe/-winkel 90° Standard 145 mm
optional 1500 mm, el. Verstellung optional(1) 170 mm
« Schnittlange Standard 3200 mm optional(2) 195 mm 1550
optional 2000 /2600 /3800 mm + 45° Standard 105 mm
optional(1) 122 mm
« Sdgeblattwechsel APA-Schnellspannsystem optional) 138 om TNy ey TN e v
« Hauptsageblattsitz @ 30 mm * Schnittbreite Standard 1250 mm 4li / 4li 4
optional 1500 mm, el. Verstellung
» Motorstarke 7,5 kW /10 PS * Schnittlange standard 3200mm@ A\ <= % 5 1 \N -
« Drehzahl 1000 bis 6000 U/min optional 2000/ 2600 /3800 mm
stufenlos et e
« Sageblattwechsel APA-Schnellspannsystem
 Absaugung Maschinenkdrper 120 mm « Hauptsageblattsitz @ 30 mm
Schutzhaube 80 mm
« Motorstirke Standard 5,5 kW /7,5 PS A
* Gewicht 1300 kg optional 7,5 kW/10 PS ?n%,,io ?niio
- Drehzahl 3000/4000/5000/6000 Umin v
* Absaugung gl\ahscthi:engﬁrper ;(2)0 mm 3510+ 3400% 4110 4000**
chutzhaube mm < plag ~ L ~c »
» Gewicht 1050 kg * MaBe in arretierter Grundstellung * MaBe in arretierter Grundstellung
« CE-gepriift, GS-gepriift, BG-Holzstaubgepriift « CE-gepriift, GS-gepriift, BG-Holzstaubgepriift 0-Achsen Sdgeblatt ** max. Verschiebung des Rollwagens 0-Achsen Sdgeblatt ** max. Verschiebung des Rollwagens
680110 680120 680110 680120
« Sageblattschwenkung + 47° « Sageblattschwenkung + 47°
« Schnittlange Rollwagen Standard 3450 mm « Schnittldnge Rollwagen Standard 3450 mm 3470 > 3080 >
Option 2250/ 2850 / 4050 mm Option 2250/ 2850 / 4050 mm 750 .ﬂﬂ
* Schnitthdhe max. bei 90° 155 mm « Schnitthdhe max. bei 90° 155 mm
bei 47° 105 mm bei 47° 105 mm : :
* Schnittbreite am Breitenanschlag 1030 mm * Schnittbreite am Breitenanschlag, 1250 mm
elektrom. verstellbar
« Langenanschlag am Querschlitten, ausziehbar bis 3500 mm
« Langenanschlag am Querschlitten, ausziehbar bis 3500 mm
 Max. Sdgeblatt-g 450 mm
« Sageblatt-g unter Tisch versenkbar 400 mm  Max. Sdgeblatt-g 450 mm AT o AT =
- Sdgeblatt-g unter Tisch versenkbar 400 mm L _ L 1
« TischgroBe 1200 x 655 mm
« Tischverldngerung 750 x 655 mm * TischgroBe 1200 x 655 mm 2340 2340
« Tischverbreiterung 1200 x 655 mm « Tischverldngerung 750 x 655 mm
« Tischhghe / Arbeitshéhe 900 mm « Tischverbreiterung 1430 x 940 mm 3500 3500
« Tischhthe / Arbeitshéhe 900 mm e o
« Motorleistung 55kW/7,5PS \ !
* Motorleistung 55kW/7,5PS
 Querschlitten verzinkt m
» Querschlitten verzinkt < 3760 > 3600 > < 3380 3230 >
« Absaugstutzen 120/ 80 mm

« Absaugstutzen 120/ 80 mm

« Platzbedarf 7110 mm x 3800 mm

Schnittlange Schnittlinge

* SB = Schnittbreite * SB = Schnittbreite

* Gewicht ca. 1050 kg * Platzbedarf 7110 mm x 4150 mm SB830 > 1175 mm SB1250 > 1600 mm
« Gewicht ca. 1150 kg 0-Achsen Sdgeblatt S8 1030 > 1375mm 0-Achsen Sageblatt SB1500 > 1850 mm
« CE-gepriift, GS-gepriift, BG-Holzstaubgepriift « CE-gepriift, GS-gepriift, BG-Holzstaubgepriift ** max. Verschiebung des Rollwagens SB 1280 > 1640 mm ** max. Verschiebung des Rollwagens

Weitere Ausfilhrungen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten. Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten.

22 23



PENHBNG

by
HOKUBEMA

Bohren Sagen Frasen Hobeln SI-TEC Service
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HOKUBEMA

HOKUBEMA Anton-Giinther-StraBe 3 - 7 Telefon +49 (0)7571 755-0 www.hokubema-panhans.de
Maschinenbau GmbH D-72488 Sigmaringen Fax  +49(0)7571 755-222 info@hokubema-panhans.de



